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I YASAL DAYANAKLAR VE GENEL KOSULLAR

1 Bu Avrupa teknik onayl asagidaki yonetmelik ve direktiflere uygun olarak Deutsches Institut flr Bautechnik
tarafindan yaylmlanmlgtlr
- Insaat wriinlerine® iliskin Uye Devletlerin kanun yonetmelik ve idari hukumlennm yakinlastiriimasi
konusunda, Avrupa Parlementosu ve Konsey'in®, Konsey Direktifi 93/68/EEC? ve Yonetmelik (EC) N°
1882/2003 tarafindan degistirilen, 21 Aralik 1988 tarihli Konsey Direktifi 89/106/EEC;

- Gesetz Uber das In-Verkehr-Bringen von und den freien Warenverkehr mit Bauprodukten zur Umsetzung der
Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom 21. Dezember 1988 zur Angleichung der Rechts- und
Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten (ber Bauprodukte und anderer Rechtsakte der Europdaischen
Gemeinschaften (Bauproduktengesetz - BauPG) vom 28. Nisan 1998\ 8 Kasim 2011°tarihli kanunun Madde 2’si ile
degistirilmis sekliyle;

- Komisyon Karari 94/23/EC® Eki'nde belirtilen Avrupa teknik onaylari Talep Etme, Hazirlama ve
Verilmesine yonelik Ortak Usul Kurallart;

- “Duvarda Kullanima Yonelik Metal Enjeksiyon Ankrajlar” ETAG 029’'un Avrupa teknik onayi igin kilavuz.

2 Deutsches Institut fir Bautechnik, bu Avrupa teknik onayi hukimlerinin karsilanip karsilanmadigini kontrol
etmeye yetkili kurumdur. Kontrol Uretim tesisinde gerceklesir. Bununla birlikte, Grtinlerin Avrupa teknik
onayina ve kullanim amacina uygunlugu konusundaki sorumluluk Avrupa teknik onayi sahibinde kalir.

3 Bu Avrupa teknik onayi bu Avrupa Teknik Onayinin sayfa 1'inde belirtilen Ureticiler veya Uretici acentalar
haricindeki Ureticilere veya Uretici acentalarina ya da yine bu Avrupa teknik onayi sayfa 1'inde belirtilen
Uretim tesisleri disindaki Uretim tesislerine devredilemez.

4 Bu Avrupa teknik onayi Deutsches Institut fir Bautechnik tarafindan, bilhassa, Konsey Direktifi 89/106/EEC
Madde 5(1)'e gére Komisyon tarafindan saglanan bilgiler geregi geri ¢ekilebilir.

5 Bu Avrupa teknik onayr'nin cogaltiimasi, ve elektronik ortamda iletiimesi eksiksiz olarak yapilacaktir.
Bununla birlikte, Deutsches Institut fir Bautechnik’in yazili onayi ile kismi ¢cogaltma yapilabilir. Bu durumda,
¢ogaltmanin kismi yapildigr belirtiimelidir. Tanitim brogirleri metinleri ve gizimleri Avrupa teknik onay: ile
celismeyecek ya da Avrupa teknik onayini amaci diginda kullanmayacaktir.

6 Bu Avrupa teknik onayi onay kurulugu tarafindan kendi resmi dilinde yayimlanir. Bu versiyon EOTA
icerisinde dagitimi yapilan versiyonla tamamen aynidir. Avrupa teknik onayi diger dillere tercime edilirse,
bu durum belirtiimelidir.

Avrupa Topluluklari Resmi Gazetesi L40,11 Subat 1989, S.12
Avrupa Topluluklari Resmi Gazetesi L 220, 30 Adustos 1993, S.1
Avrupa Topluluklari Resmi Gazetesi L 284, 31 Ekim 2003, S.25
Bundesgesetzblatt Teil | 1998, p. 812

Bundesgesetzblatt Teil 12011, p. 2178

Avrupa Topluluklari Resmi Gazetesi L 17, 20 Ocak 1994, S.34



I AVRUPA TEKNIK ONAYININ OZEL KOSULLARI

1.1

1.2

Urliniin tanimi ve kullanim amaci

ingaat Griinindn tanimi

Mungo Enjeksiyon Sistemi MIT-SE Plus, Mungo enjeksiyon harci MIT-SE Plus igeren bir har¢ kartusu,
delikli bir kovan ve M8 — M12 araliginda alti kbseli somun ve pulla birlikte bir ankraj cubugundan olusan bir
bagh ankrajdir (enjeksiyon tipi). Celik elemanlar ¢inko kaplamali veya paslanmaz celiktir.

Ankraj cubugu, matkapla acilip, enjeksiyon harci ile doldurulmusg bir delige yerlestirilir ve ¢elik eleman,

enjeksivon harci ve beton arasindaki bag ile tutturulur.
Urlin ve kullanim amacinin bir resmi Ek 1'de gdsterilmektedir.

Kullanim amaci

Ankraj, Konsey Direktifi 89/106 EEC'nin Temel Gereklilikleri 1 ve 4 bakimindan mekanik dayanim ve
kullanimda kararliik ve emniyet gerekliliklerinin yerine getirilmesi igin kullanilacak olup, bu Urtnlerle
yapilan ankrajlarin kopmasi/kiriimasi insan hayati agisindan riskler dogrurur ve/veya kayda deger
ekonomik sonuclara yol agabilir. Ankraj Ek 7'ye goére yalnizca dolu tuglah duvar (kullanim kategorisi b)
veya tugla ya da delikli tugla duvarda (kullanim kategorisi c) statik veya yari statik yliklemeye maruz kalan
ankrajlar icin kullanilacaktir. Tugla duvarin har¢ mukavemet sinifit EN 998-2:201'e gbre en az M 2,5

olmalidir.
Ankraj agagidaki servis sicaklik araliklarinda kullanilabilir:

Sicaklik arahidi I: -40°C ila +40°C (maks. uzun stureli sicaklik +24 °C ve
maks. kisa sireli sicaklik +40 °C)
Temperature range Il -40 °Cila+80 °C (maks. uzun streli sicaklik +50 °C ve

maks. kisa sireli sicaklik +80 °C)
Ankraj kuru veya i1slak yapilara monte edilebilir.
Enjeksiyon harci bakimindan ankraj kuru ve islak yapilarda kullanilabilir (kategori w/w). Ankrajin ¢elik
elemanlari ile ilqili asadidaki kosullar gecerlidir:
Cinko kaph celikten imal edilmis celik elemanlar:
Elektrolizle kaplanmis veya sicak daldirma ile galvanizlenmis ¢elikten imal edilmis celik elemanlar yalnizca
kuru ic kosullara tabi vapilarda kullanilabilir.
Paslanmaz celikten A4 imal edilmis celik elemanlar:
Paslanmaz celikten imal edilmis celik elemanlar yalnizca kuru ic kosullara tabi yapilarda veya dis hava
kosullarina maruz kalan yapilarda (endustriyel ve deniz ortami da dahil) ya da slrrekli nemli ic kosullara
maruz ortamlarda, 6zel bir agresif kosul mevcut degilse, kullanilabilir. Bu tiir 6zel agresif kosullar; sirekli
veya degisken deniz suyuna daldirma veya deniz suyu sicrama bolgesi, kapali ylizme havuzlarinin klorlu
ortami veya asiri kimyasal kilenmeye maruz kalan ortamlar (kikurt giderme tesisleri, buzlanma 6nleyici
materyalin kullanildidi karayolu tinelleri vb.).




Bu Avrupa teknik onayinda belirtilen hikimler ankrajin 50 yillik varsayillan hizmet démrine dayalidir. Hizmet émrU
konusunda verilen degerler Uretici tarafindan verilen bir garanti olarak yorumlanamaz, ancak islerin beklenen ekonomik
olarak makul hizmet dmrine iligkin bir dogru Uriinleri segme araci olarak gorulebilir.

2. Uriin 6zellikleri ve dogrulama yontemleri
21 Uriin ozellikleri

Ankraj eklerde verilen gizimlere ve kosullara karsilik gelir. Ankrajin Eklerde belirtimemis materyal karakteristik degerleri,
boyutlar ve toleranslari isbu Avrupa teknik onayinin teknik dokiimantasyonunda’ belirtilen ilgili degerlere karsilik
gelecektir.

Ankrajlarin tasarimina yonelik karakteristik ankraj degerleri Ek 9 ila Ek 11 arasinda verilmektedir. Ankrajin, sinif Al

yangina karakteristik reaksion gerekliliklerini karsiladigi varsayiimaktadir.

Yanaina davaniklilik bakimindan bir performans belirlenmemistir.

2.2 Dogrulama yontemleri
Ankrajin, Temel Gereklilikler 1 ve 4 bakimindan mekanik diren¢ ve kararhlik ve kullanimda emniyete
yonelik gerekliliklere iliskin kullanim amacina uygunlugunun degerlendiriimesi, taban malzemesi
bakimindan Kullanim Kategorisi b ve ¢, ve montaj ve kullanim bakimindan Kategori w/w'ye dayali ve
“Duvarda Kullanima Yonelik Metal Enjeksiyon Ankrajlarin Avrupa Teknik Onayi Kilavuzu”, ETAG 029'a
uygun olarak yapilir.
Bu Avrupa teknik onayinda yer alan tehlikeli maddelere iliskin 6zel maddelere ilave olarak, bu kapsama
giren dranlere iliskin baska gereklilikler de olabilir (6rn., degistirimis Avrupa yasasi ve ulusal kanunlar,
diizenlemeler ve idari hilkiimler vb.). insaat Urtinleri Direktifinin kogullarini kargilamak igin, bu gerekliliklere
de uyulmasi gerekmektedir.

3 Uygunlugun degerlendirilmesi ve onaylanmasi ve CE Isareti

3.1 Uygunlugun onaylanmasi sistemi
Avrupa Komisyonu Karari 97/177/EC’ye gbre uygunlugun onaylanmasi sistemi 1 gecerlidir.

Bu uygunluk onayi sistemi asagidaki sekilde tanimlanir:
Sistem 1: Uriiniin onayll bir sertifikasyon kurulusu tarafindan uygunlugunun belgelendiriimesi asagidakilere
dayal olarak gerceklestirilir;
(a) imalaatginin adrevleri:
(1) Fabrika Uretim kontroli,
- o ‘1g of
prescribed test plan;«sa-~7Fabrikada imalatci tarafindan alinan numunelerin belirlenen bir test planina
uygun olarak ilave testi,
<0}

Bu Avrupa teknik onayinin teknik dokiimantasyonu Deutsches Institut fur Bautechnik'de muhafaza edilir ve, uygunluk proseduriiniin onaylanmasi ile ilgili
onayli kuruluslarin gorevierine yonelik olarak ilgili onayli kuruluglara teslim edilir.

Avrupa Topluluklari Resmi Gazetesi L 073, 14.03.1997



3.2
3.21
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3.21.2

3.2.2

(b) Onayl kurulusun goérevleri,
(3)  Uriinuin ilk tip testi,
(4) Fabrikanin ve fabrika Uretim kontrolintn 6n denetimi,
(5) Fabrika Uretim kontrolintin sirekli denetimi, dederlendiriimesi ve onay.

Not: Onayli kuruluglar ayns zamanda “onaylanmis kuruluglar” olarak da adlandirilir.

Sorumluluklar
imalatginin gérevleri:

Fabrika Uretim kontroli

imalatci sirekli bir ic Uretim kontrolii gerceklestirecektir. imalat¢i tarafindan kullanilan tim elemanlar,
gereklilikler ve hukimler, yapilan test sonuclarinin kayitlari da dahil olmak Uzere, yazili politikalar ve
prosedirler seklinde sistematik bir tarzda belgelenecektir. Bu Uretim kontrol sistemi Grintn isbu Avrupa
teknik onayina uygun oldugunu garanti edecektir.

imalatgi yalnizca, isbu Avrupa teknik onayinin teknik dokiimantasyonunda belirtilen ilk/ham/bilesen
malzemeleri kullanabilir.

Fabrika Uretim kontroll, isbu Avrupa teknik onayinin teknik dokiimantasyonunun bir parcasi olan kontrol
planma9 uygun olacaktir. Kontrol plani imalat¢i tarafindan isletilen fabrika uUretim kontrol sistemi
kapsaminda belirlenir ve Deutsches Institut fiir Bautechnik’'te muhafaza edilir. Fabrika tretim kontrolinin
sonuclari kavit altina alinacak ve kontrol planinin hikiimlerine uygun olarak degerlendirilecektir.
Imalatcinin diger gorevleri:

Imalatci, Bolim 3.2.2'de belirtilen islemleri Gstlenmek (zere, ankrajlar alaninda B6lim 3.1'de belirtilen
gorevlere yonelik olarak onaylanmis bir kurulugla, bir s6zlesmeye dayali olarak, igbirligi kuracaktir. Bu
amagcla, BoOlim 3.2.1.1 ve 3.2.2’de atifta bulunulan kontrol plani imalat¢i tarafindan s6z konusu onayli
kurulusa teslim edilecektir.

Imalatci, insaat Urinindn isbu Avrupa teknik onayi hikimlerine uygun oldugunu ifade eden bir uygunluk
beyaninda bulunacaktir.

Onayh kurulugun gorevleri

Onayh kurulus su gorevleri yerine getirecektir:

- Uruniin ilk tip testi,

- Fabrikanin ve fabrika Uretim kontroltiniin 6n denetimi,

- Fabrika tretim kontroltnln, kontrol planinda belirtilen gerekliliklere uygun olarak sirekli

denetimi, degerlendirilmesi ve onay.

Onayh kurulus yukarida belirtilen faaliyetlerin temel noktalarini sakli tutacak ve elde edilen sonuclari yazil
bir rapor halinde beyan edecektir.

imalatginin igbirligi kurdugu onayh sertifikasyon kurulugu, driiniin isbu Avrupa teknik onayi hikiimlerine
uygunlugunu gosteren bir EC Uygunluk Belgesi (Sertifikasi) yayimlayacaktir.

Avrupa teknik onayl hikimleri ve kontrol planinin artik yerine getiriimedidi durumlarda, sertifikasyon
kurulusu uygunluk belgesini geri ¢cekecek ve Deutsches Institut fir Bautechnik’l vakit kaybetmeden
durumdan haberdar edecektir.

Kontrol Plani Avrupa teknik onayinin gizlilik iceren bir kismidir ve yalnizca uygunluk onayi prosedirt ile ilgili onayli kurulusa teslim edilir. Bkz.Bolim
3.2.2.



3.3

4.2

CE lgareti

CE isareti ankrajin her bir ambalaji Uzerine ilistirilecektir. “CE” harflerini onayli sertifikasyon kurulugunun
tanimlama numarasi takip edecek ve, ilgili olmasi halinde, asagidaki ilave bilgiler de CE isaretine eslik
edecektir:

- Onay sahibinin (imalattan sorumlu tiizel kisilik) adi ve adresi,

- CE Isaretinin basildigi yilin son iki hanesi,
- Uriiniin EC Uygunluk Belgesi numarasi,

- Avrupa teknik onayinin numarasi,

- ETAG 029,

- Kullanim kategorisi (b, ¢ ve w/w) ve

- Boyut

iUr[]rlmn kullanim amacina uygunlugunun makul sekilde degerlendirildigi varsayimlar

malat

Avrupa teknik onayi, Deutsches Institut fur Bautechnik’te muhafaza edilen ve degerlendirilen Grtnu
tanimlayan veri/bilgilere dayali Urline yodnelik olarak yayimlanir. Muhafaza edilen veri/bilgilerin hatali
olmasina yol acgabilecek, Urtin veya uretim sirecindeki degisiklikler, s6z konusu degisiklikler Grtn/tretim
surecine uygulanmadan énce Deutsches Institut fir Bautechnik’e bildirilmelidir.

Deutsches Institut fur Bautechnik bu degisikliklerin onay ve dolayisiyla CE isaretinin gecerliligini etkileyip
etkilemeyecegine karar verecek ve etkilemesine karar veriimesi halinde, onay icin ilave degerlendirme
veya onay degisikliklerinin gerekli olup olmadigi karara baglanacaktir.

Akrajlarin tasarimi

Ankrajin kullanim amacina uP/gunIuQu asagidaki kosullar altinda verilir:

Ankrajlar, ETAG 029, Ek C ° Tasarim yontemi A'ya uygun olarak ve ankraj ve duvar isciligi konusunda
deneyimli bir muhendisin sorumlulugunda tasarlanir.

Dogdrulanabilir hesaplama notlar ve gizimler, ankraj bolgesindeki ilgili duvar (taban materyallerinin niteligi
ve mukavemeti), iletilecek yukler ve yapi desteklerine iletimleri hesaba katilarak hazirlanir. Ankrajin
konumu tasarim gizimlerinde gosterilir.

Karakteristik dayanimlar Ek 7’ye gore yalnizca tugla tirtine gore gecerlidir. Dolu tuglah duvarda kullanim
icin karakteristik dayanim buyuk tugla boyutlari ve duvar Unitesinin biyik basing mukavemeti icin de
gecerlidir.

Gegerli kullanim kategorisi ve ankrajin yerlestirilecedi taban malzemesinin karakteristik degerinin
karakteristik yuklerin gecerli oldugu degerlerle tipa tip ayni olduguna emin olmak gerekir.

Dolu tuglah duvar ve bogluklu veya delikli tugla duvarlardaki diger tuglalar igin, ankrajin karakteristik
dayanimi, Ek 10, Tablo 10'a gore B-faktorii goz ontinde bulundurularak, ETAG 029, Annex B'e gére
santiye testleri ile belirlenebilir.

The ETAG 029 Kilavuzu, " Duvarda Kullanima Yoénelik Metal Enjeksiyon Ankrajlari, Ek C: Akrajlar i¢in Tasarim Yontemleri” EOTA web sitesinde
(www.eota.eu) ingilizce olarak yayimlanmaktadir.

The ETAG 029 Kilavuzu, " Duvarda Kullanima Yénelik Metal Enjeksiyon Ankrajlari, Ek B: ingaat iglerinde yapilacak testlere yénelik 6neriler” EOTA web
sitesinde (www.eota.eu) ingilizce olarak yayimlanmaktadir.


http://www.eota.eu
http://www.eota.eu
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4.3 Installation

Ankrajin kullanima uygunlugu ankraj ancak agagida gosterilen sekilde monte edilirse varsayilabilir:

Ankraj montaji uygun nitelikte personel ve santiyede teknik konulardan sorumlu kisinin denetimi altinda yapilir,
Ankraj, Uretici tarafindan tedarik edildigi sekilde ve herhangi bir bilesini degistiriimeden kullanihr,
Ankraj montaji Ureticinin teknik sartnamesi ve ¢gizimlerine uygun olarak ve isbu Avrupa teknik onayinin teknik
dokiimantasyonunda belirtilen aletler kullanilarak yapilir,
Kullanim kategorisinin gegerli olduguna emin olmak icin ankraji yerlestirmeden dnce yapilacak kontroller,
- Asagidaki gereklilikler yerine getiriimek kaydiyla, ticari olarak piyasadan temin edilebilen standart dis agilmis
cubuklar, pullar ve alti késeli somunlar kullanilabilir;
» Ek 3'te verilen teknik sarthamelere gére metal parcalarin malzeme, boyutlar ve mekanik 6zellikleri,
* EN 10204:2004'e gore kontrol sertifikasi 3.1 ile metal pargalarin malzeme ve mekanik 6zelliklerinin
dogrulanmasi. Dokiimanlar muhafaza edilmelidir,
» Dis aciimis cubuga ankraj derinlidi isaretleme. Bu demir gubuk Ureticisi tarafindan ya da santiyedeki bir kisi
tarafindan yapilabilir.
- Set metal uclu darbeli matkap ucu kullanilarak temel malzemesinin yiizeyine dik olarak a¢ilan matkap delikleri,
Bir matkap deliginin basarisizliga ugrayarak, sonlandiriimasi durumunda matkap deligi hargla doldurulacaktir,
Matkap deliginin Uretici montaj talimatlarina (Ek 5 ve 6) uygun olarak temizlenmesi ve ankraj montaji,

Montaj parametrelerinin muhafaza edilmesi (Ek 4),

Etkin ankraj derinliginin isaretlenmesi ve muhafaza edilmesi,

Ek 11'e gore, eksi tolerans olmaksizin kenar mesafesi ve acikligin muhafaza edilmesi,
Ankraj yiklenmeden 6nce Ek 6, Tablo 5’e gore sertlesme siresine uyulmasi

imalatci sorumluluklar

5.1 Imalatci sorumluluklari

imalatci, atifta bulunulan Bolim 4.2, 4.3 ve 5.2 de dahil Bolim 1 ve 2'ye gore 6zel kosullar konusundaki bilgilerin
ilgililere verilmesinden sorumludur. Bu bilgiler, Avrupa teknik onayinin ilgili kisimlari gogaltilarak elde edilebilir.
Ayrica, tim montaj verileri ambalaj Uzerinde velveya ekli kullanim talimati kagidinda, tercihen cizim(ler) kullanilarak
acik sekilde gosterilecektir.

intiyag duyulan minimum veriler sunlardir:

Ek 4’e gbre montaj parametreleri,

Ek 3, Tablo 1'e gére metal parcalarin materyal ve 6zellik sinifi,

Deligin temizlik ekipmanlari ile temizlenmesi de dahil olmak lizere, montaj proseduri konusunda bilgi, tercihen bir
resim yardimiyla,

llgili montaja bagh olarak enjeksiyon harcinin tam hacmi



- Ek 6'ya gore, ankraj bilesenlerinin depolama sicaklidi, temal malzemesinin minimum ve maksimum sicakligr,
harcin ¢alisma siresi (agik stire) ve ankraj yiiklenene kadar harcin sertlesme stiresi,

- Imalat grubunun tanimlanmasi,
Tum veriler agik ve anlasihr sekilde sunulacaktir.

5.2 Ambalaj, nakliye ve depolama konusunda oneriler
Enjeksiyon kartuslari giines 1sidina karsi korunacak ve Ureticinin montaj talimatlarina gére, kuru kosullarda en az
+5°C’de ve +25°C’den yiksek olmayan sicakliklarda depolanacaktir.
Raf émrl dolmus harg kartuslari kullaniimamaldir.

Georg Feistei beglaubigt:
Daire Bagkani Baderschneider
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Bosluklu tuglaya montaj; kovanh dis ¢ekilmis cubuk
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Dolu tuglaya montaj; mangonlu veya mansonsuz dig ¢cekilmis cubuk
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Duvarda kullanim i¢cin Mungo Enjeksiyon Sistemi MIT-SE Plus
Ek 1

Urtin ve kullanim amaci




Kartus: Mungo MIT-SE Plus

150 ml, 280 ml, 300 ml, 330 ml, 380 ml, 410 ml ve 420 ml kartug (Tip: egseksenli)

Baski: Mungo MIT-SE Plus, ¢calisma notlari, sarj-kodu,
raf dmr, risk kodu, sertlesme ve ¢caligma siresi
(sicakhiga baglh olarak), seyahat olcekli veya seyahat

[!__E_ dlceksiz

235 ml, 345 ml ve 825 ml kartus (Tip: “yan yana”)

Sizdirmaz/Vidal
kapak

Baski: Mungo MIT-SE Plus, ¢calisma notlari, sarj-kodu,
raf dmr, risk kodu, sertlesme ve ¢caligma siresi
||(sicakhga bagl olarak), seyahat 6lcekli veya seyahat
6lceksiz

165 ml ve 300 ml kartusg (Tip: “folyo tip”)

Baski: Mungo MIT-SE Plus, ¢calisma notlari, sarj-kodu,

e raf dmr, risk kodu, sertlesme ve ¢caligma siresi
Sizdirmaz/Vidal — = (sicakhiga baglh olarak), seyahat 6l¢cekli veya seyahat
kapak - "j,g Olceksiz

Statik Karigtirici

EEENEEEEEEE =t

Kullanim kategorisi:

Temel malzemesi: b ve ¢ (Dolu veya bosluklu tuglali duvar)
Montaj ve kullanim: w /w (Kuru, islak duvara montaj ve kullanim)
Sicaklik aral:

- 40°C ila +40°C (maks. kisa siireli sicaklik +40°C ve maks. uzun sireli sicaklik +24°C)
- 40°C ila +80°C (maks. kisa sireli sicaklik +80°C ve maks. uzun sureli sicaklik +50°C)

Duvarda kullanim i¢cin Mungo Enjeksiyon Sistemi MIT-SE Plus

Uruin (Enjeksiyon Sistemi) Ek2

Kullanim kategorisi




Dis ¢cekilmis cubuk M8, M8 IG, M10, M12*

Tanimlama igareti
GOmme derinlidi isareti
M8 ve M10

™

_ - . @
Tip A ha | -y g&_‘
L Miz _ { |
T pe = == h
l - ! |
] TipB ""
=25 mm i
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e A 7
1 ; ,55 - = '
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_ * M10 baglama alaninda
Isaretli (Tip A, B, C): Ticari olarak standart cubuk (yalnizca Tip A):
- Tanimlama isareti: CVM; dis boyutu: M - Tablo 1'e gbre materyaller, boyutlar ve mekanik 6zellikler
- paslanmaz celikle ilave: A4 - EN 10204:2004’e gbre Muayene sertifikasi
- 6rn. CVM M8 A4 - Gomme derinliginin isaretlemesi
Tablo 1: Malzemeler
Malzeme

Parc [Ad1
a

EN ISO 4042've aore celik. cinko kapnli 2 5um
EN ISO 1461 ve EN ISO 10684’e gore celik, sicak daldirma ile galvanizlenmig 2 40um

1 |Ankraj cubugu

Celik, EN 10087 veya EN 10263 Ozellik sinifi 5.8 EN ISO 898-1:1999

Alti kdseli somun, EN ISO 4032

Ozellik sinifi 5 (sinif 5.8 cubuk icin) EN 20898-2,

2
3 |Pul, EN ISO 887, EN ISO 7089, EN ISO
7093 veya EN ISO 7094

Celik, cinko kapli veya sicak daldirma ile galvanizlenmis

Paslanma celik

1 |Ankraj cubugu

70 EN I1SO 3506

Malzeme 1.4401 / 1.4404 / 1.4571, EN 10088-1:2005, Ozellik sinifi

2 |Alti koseli somun, EN ISO 4032

Malzeme 1.4401 / 1.4404/ 1.4571 EN 10088, Ozellik sinifi 70 (Sinif
70 cubuk icin) EN I1ISO 3506

3 |Pul, EN ISO 887, EN ISO 7089, EN ISQ
7093 veya EN ISO 7094

Malzeme 1.4401, 1.4404 veya 1.4571, EN 10088

Duvarda kullanim i¢cin Mungo Enjeksiyon Sistemi MIT-SE Plus

Dis celikmis cubuk
Malzemeler

Ek 3




Kovan (Plastik) SH 131100 ve SH 15/100

——— e f——— ::: e —— 'd':-
L,
i -
Tablo 2: Dis ¢ekilmig cubuk ve kovan boyutlari (mm)
Dig ¢elikmis cubuklar Kovanlar
Boyut | d; | d, | d3 [ hef [ Lmin | Lmax Boyut ds ls
[mml [mm] [mm]
M8 8 8 - 80 100 500 SH 13/100 13 100
M8 IG 10 12 8 920 110 500 SH 15/100 15 100
M10 10 10 - 920 110 500 SH 15/100 15 100
M12* 10 12 - 920 110 500 SH 15/100 15 100
Firca
:-.-. Fat S .rq..z..;.-.{.ﬁ,.{lrr_llr':l .ali.{ -
|
Tablo 3: Dolu tugla duvara montaj parametreleri (kovansiz)
Dis celikmis cubuk M8 M8 IG M10 M12
Nominal matkap deligi capi do mm 10 12 12 12
GoOomme derinlidi Ne mm 80 90 90 90
Matkap delidi derinligi ha mm 85 95 95 95
Ek parca delik cap! di < mm 9 14 12 14
Naylon firca capi dp > mm]| 20
Tork momenti T inst Nm] 2
Tablo 4: Dolu ve bogluklu tugla duvara montaj parametreleri (kovanli)
Dis celikmis cubuk M8 M8 IG M10 M12
Kovan SH 13x100 SH 15x100 SH 15x100 SH 15x100
Nominal matkap deligi capi do [mm] 14 16 16 16
Gomme derinligi, kovan Nhom  [[MmM] 100 100 100 100
Gomme derinligi, cubuk het  [mm] 80 90 90 90
Matkap delidi derinligi ho [mm] 105 105 105 105
Ek parca delik ¢capi di < [[mm] 9 14 12 14
Naylon firca ¢apl dp > [mm] 20
Tork momenti Tinst [NM] 2
Duvarda kullanim i¢cin Mungo Enjeksiyon Sistemi MIT-SE Plus
Kovan Ek 4
Firca

Montaj parametreleri




Montaj talimatlar
Kartus hazirlanmasi

1. Kapagi acin ve drunle birlikte verilen statik karistinciyr kartusa takin ve bilesenler karigtirma aparatina
dolacak sekilde kartusu yikleyin. Kullanim éncesi folyolu tup klipsini acin. Onerilen ¢alisma siresinden (Tablo 5)
daha uzun molalar ve yeni kartuslar i¢in, yeni bir statik karistirici kullanilacaktir.

2. Kartusu uygun bir dagitici aparata yerlestirin.
Karisimi matkap deligine bosaltmadan énce, karisim esit renkte akmasini saglamak izere en az ¢ kez ayri ayri
enjekte edin ve har¢ karigimi tutarli bir gri renge ulasana kadar ¢ikan bileseni atin.

3. Segilen ankraja uygun boyut ve gdmme derinligine gére doner matkap modunda (darbesiz) temel
malzemesine nominal delik capi ve derinliginde bir delik agin.

4. Deligin tabanindan iki kez Ufleyin. Deligi firga ile temizleyin ve

—I——"" delige tekrar iki kez ufleyin.

5. Temizlenmis matkap deliginin dibinden baglayarak minimum (dgcte ikisine kadar karigimla doldurun. Hava
cepleri olusmasini 6nlemek igin delik doldukga karistiricly1 yavagga disari dogru ¢ekin.
Tablo 5'te verilen jellesme/calisma strelerine uyunuz.

6. Gomme derinliginin konumu dis ¢ekilmis ¢ubuk Uzerine isaretlenecektir. Dig ¢ekilmis
cubugu ankraj deligine, yapisgtirici karigimin pozitif dagihmini saglayacak sekilde gdmme
derinligine kadar hafifce gevrerek itin. Ankraj toz, yag veya diger yabanci materyalden
arindirilmis olmalidir.

|

7. Halka seklindeki boglugun hargla doldurulduguna emin olun. Deligin Ust kisminda fazlalik harg gérinmuyorsa,
uygulama yenilenmelidir.

8. YUk veya tork uygulamadan 6nce harcin belirtilen siire boyunca sertlesmesine izin verin. Tam olarak donana
kadar ankraj hareket ettiriimemeli veya yuklenmemelidir (Tablo 5).

9. Tam olarak sertlestiginde, ek parga bir tork anahtar kullanilarak belirtilen tork degerine (Tablo 3 veya 4)
sikilir.

Duvarda kullan

Im i¢cin Mungo Enjeksiyon Sistemi MIT-SE Plus

Montaj Talimatlari (Dolu Tugla) Ek 5




Dolu ve bosluklu tugla duvara montaj (kovanl)

3. Segilen ankraja uygun boyut ve gdmme derinligine gére doner matkap modunda (darbesiz) temel
malzemesine nominal delik ¢capi ve derinliginde bir delik agin.

4. Deligin tabanindan iki kez Ufleyin. Deligi firga ile temizleyin ve
delige tekrar iki kez ufleyin.

5. Delikli kovani matkap deligine sokun. Kovanin delige tam olarak oturduguna emin olun. Kovani asla
kesmeyin! Yalnizca dogru uzunlukta kovanlar kullanin.

6. Deliginin dibinden baglayarak kovani tamamen karigimla doldurun. Harg miktari igin kartus etiketine bakiniz.
Tablo 5'te verilen jellesme/calisma strelerine uyunuz.

7. Gomme derinliginin konumu dis c¢ekilmis ¢cubuk Uzerine isaretlenecektir. Dig ¢ekilmis
cubugu ankraj deligine, yapistirici karisimin pozitif dagilimini saglayacak sekilde
gbmme derinligine kadar hafifce cevrerek itin. Ankraj toz, yag veya diger yabanci
materyalden arindiriimig olmalidir.

8. YUk veya tork uygulamadan 6nce harcin belirtilen siire boyunca sertlesmesine izin verin. Tam olarak donana
kadar ankraj hareket ettiriimemeli veya yuklenmemelidir (Tablo 5).

9. Tam olarak sertlestiginde, ek parca bir tork anahtari kullanilarak belirtilen tork degerine (Tablo 4) sikilr.

Tablo 5:
Temel Malzemesi Sicakligi Jellesme — caligma siresi Kuru temel malzemesinde minimum
sertlesme siresi’
+5°Cila+9°C 25 dak. 2 saat

+10°Cila +19 °C 15 dak. 80 dak.
+20°Cila+29 °C 6 dak. 45 dak.
+30°Cila+34 °C 4 dak. 25 dak.
+35°Cila +40 °C 2 dak. 20 dak.

Duvarda kullanim i¢cin Mungo Enjeksiyon Sistemi MIT-SE Plus

Montaj Talimatlar (Bosluklu Tugla) Ek 6

Jellesme ve sertlesme stireleri




TuglaNo. 1 Tugla No. 2
Kumlu kireg tuglasi o Kil tugla
KSV-NF Mz-NF

EN 771-1'e gore EN 771-1'e gore
p 21,8 [kg/dm?] p 21,8 [kg/dm?]
f, 28 [N/mm?] fp> 12 [N/mm?]

Tugla No. 3 Tugla No. 4

Kumlu kireg tuglasi
KSL-12-1,2-16DF
EN 771-2'e gore

p 21,2 [kg/dm?]
f,212 [N/mm?]

Kumlu kirec tuglasi
KSL-R-12-1.2-16DF
EN 771-1'e gore
p 21,2 [kg/dm?]
y o 212 [N/mm? o
. [l
' 51 = &d : . N

- mem - -
=

Tugla No. 5 ' Tugla No. 6

3,
L]

1

Kil tugla
HIz-12-0,8-xxDF
Z-17.1-383'e gore
p 20,8 [kg/dm?]
f,212 [N/mm?]

Kil tugla
HIz-12-0,9-16DF N+F
EN 771-1'e gore

p 20,9 [kg/dm?]

f, 212 [N/mm?]

Duvarda kullanim i¢cin Mungo Enjeksiyon Sistemi MIT-SE Plus
Ek 7

Tugla tipleri ve boyutlari




Tablo 6: Ankraj cubuklari”, kovanlar™ ve tuglalarin tahsisi

Tuglalar Gecerli ankraj cubuklari ve kovanlar * M10 baglama alaninda
o No 1
-
i M8; MBIG; M10; M12*
e SH 13x100
—======= SH 15x100
No 2
f M8; MBIG; M10; M12*
" SH 13x100
| SH 15x100
No 3
=== SH 13x100
No 4
pa————s SH 13x100
========1 SH 15x100
No 5§
! = = = —] - SH 13x100
I======== . SH15x100
No &
. SH 13x100
1) Diger kombinasyonlar ETAG 029, Ek B'ye gore santiye testlerinden sonra kullanilabilir.
Bu santiye testi icin R-faktorleri Tablo 10°’da verilmigtir.
Duvarda kullanim i¢cin Mungo Enjeksiyon Sistemi MIT-SE Plus
Ankraj cubuklari, kovanlar ve tuglalarin tahsisi Ek 8




Tablo 7: Gerilim ve kayma yukleri icin karakteristik degerler

[ Tugl lvogunluk p[ Kovan |Ankrai Etkin Karakteristik dayanim
a  [kg/dm’] boyutu  lgémme Kullanim kategorisi
No. |Basing derinligi hef kuru / kuru™ 1slak / i1slak™ ™
mukavemeti 24°C/40°C” 50°C/80°C"” 24°CJ/40°C"” 50°C/80°C"’
fb [N/mm?] [mm] Nrk” Vre™ Nri’ Vre Nrk” VRi" Nrc" | V™
] [kN] [kN] [kN] [kN]
1 |p=1,8 kovansiz M8 |80 4,0 4,0 3,0 3,0 3,0 3,0 2,5 2,5
f,> 8 kovansiz| mM8i1G: [90 5,0 5,0 4,5 4,5 4.0 4,0 3,5 3,5
M10;
M12
SH M8 80 50 | 50 | 45 | 45 | 45 | 45 | 35 | 35
13x100
SH M8 I1G; [90 7,0 7,0 6,0 6,0 5.0 5,0 4,5 4,5
15x100 M10;
L M12
2 p=z21,8 kovansiz M8 |80 4,0 4,0 3,0 3,0 3,5 3,5 3,0 3,0
f,> 12 kovansiz| mM8I1G: [90 5,0 5,0 4,5 4,5 5,0 5,0 4,0 4,0
M10;
M12
SH M8 80 3,5 3,5 3,0 3,0 3.5 3,5 2,5 2,5
13x100
SH M8 I1G; [90 4,5 4,5 3,5 3,5 4,5 4,5 3,5 3,5
15x100 M10;
M12
3 p=z21.2 SH M8 80 3,5 2,5 3,5 2,5 3,0 2,0 3,0 2,0
fh=12 13x100
4 =12 SH M8 80 2,5 2,0 2,5 2.0 2,0 1,5 2,0 1,5
fo=12 13x100
SH M8 IG; [90 3,0 2,5 3,0 2,5 2,0 2,0 2.0 2,0
15x100 M10;
L M12
5 |pz0,8 SH M8 80 2,0 2.0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0
fp= 12 13x100
SH M8 IG; 90 2.0 2,5 2,0 2,5 2,0 2,5 2,0 2,5
15x100 M10;
M12
6 =209 SH M8 80 3.0 2.0 3,0 2,0 2,5 2,0 2,5 2,0
fo 212 13x100
K|sn2)i emniyet katsayisl yy 2,5”

ETAG 029, Ek C: Nrk =Ngrip = Nrk b = Nrikpb = Nris'Ye gore tasarim igin
ETAG 029, Ek C:Vrk =Vrkb = Vrks'Ye gore tasarim igin
ETAGO029, Ek C'ye gore Bosluklu tugla duvar: Vric= Vr; dolu tugla duvar: Vggic

2)
)
) Diger ulusal diizenlemelerin yoklugunda
)
)
)

3
4

ul

Montaj / kullanim
Islak / kuru dabhil
Uzun stireli sicaklik / kisa sureli sicaklik

6
7

Duvarda kullanim i¢cin Mungo Enjeksiyon Sistemi MIT-SE Plus

Karakteristik gerilim yiikii ve kayma yuiki degerleri Ek 9




Tablo 8: Karakteristik degerler egilme momentleri

M8 M8 1G” M10 m127
Karakteristik egilme momenti, Celik, 6zellik MRics [Nm] 19 37 37 37
sinifi 5.8
Kismi emniyet katsayisi Vs 1,25
Karakteristik edilme momenti, Paslanmaz celik MRics [Nm] 26 52 52
A4, dzellik sinifi 70
Kismi emniyet katsayisi Vs 1,56
Tablo 9: Kayma ve gerilim yukui altinda deplasman
TuQIa-No. N 6V0 6V0 6V0 6Nw
[kN] [mm] [mm] [mm] [mm]
1 Vey [KN] 1,5 Svo
> ki U
2,0 [kM ]
& NRx
3 o 0,1 0,2 s
2 1.4}{“.5 1.4}{“.5 0,7 11
5
6
Tablo 10: ETAG 029, Ek B'ye gdre santiye testleri icin 3-faktorleri
Tugla-No. Montaj / kullanim [3-faktoru
24°C/40°C 50°C/80°C
1-2 d/d 0,66 0,53
3-6 0,92
1 w/w (incl. w/d) 0,53 0.42
2 0,61 0,49
3 0,74
4 0,74
5 0,86
6 0,86
Duvarda kullanim i¢cin Mungo Enjeksiyon Sistemi MIT-SE Plus
Ek 10

Karakteristik degerler egilme momentleri
Kayma ve gerilim yuki altinda deplasman
Santiye testleri icin 3 faktorleri




Tablo 11: Kenar mesafeleri ve acikliklar

Tugla Ankraj boyutu
No. M8 M8 IG” M10 M12"
Cmin Smin Scr Cmin Smin Scr Cmin Smin Scr Cmin Smin Scr
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
1 50 50 160 50 50 200 50 50 200 50 50 200
2 50 50 160 50 50 200 50 50 200 50 50 200
3 100 100 498 100 100 498 100 100 498 100 100 498
4 100 100 498 100 100 498 100 100 498 100 100 498
5 100 100 373 100 100 373 100 100 373 100 100 373
6 100 100 498 100 100 498 100 100 498 100 100 498
M10 baglama alaninda
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Kenar mesafeleri ve acikliklar




